金网际RFID重要资产跟踪管理系统

一、系统简介
金网际RFID资产跟踪管理系统适用于所有企业、事业和政府机关，帮助行政管理部门和财务部门随时掌握资产动态信息，进行资产日常管理和核算，并轻松完成资产盘点工作。该系统可实现庞大数量的资产管理，准确方便地处理资产出入库、资产新增、资产调拨、资产变更、资产维修、资产盘点、资产折旧和资产报废等环节。系统可以支持树形的资产分类，能够存储资产图像，可按照部门或地点对资产进行分别管理，记录并跟踪所有系统操作过程。
二、项目背景：
随着社会不断发展，企事业单位对科技的依赖越来越强，纷纷购置价值巨大的机器设备或精密仪器，对这些高价值物资的管理就显得尤为重要，一旦操作失误或不慎丢失，就会造成巨大的经济损失。
这些物资的领用目前大多数还是采取手工记录的方式进行管理，往往会造成明明知道机器在哪里，但就是找不到的现象，重则延误使用时机，轻则造成人力浪费。
应对这一需求，金网际运用RFID（电子标签）技术，开发推出了“RFID重要资产跟踪管理系统”应用方案。
该系统可以跟踪管理各个区域的物品或者对物品进行详细定位，RFID软件让您实时掌握贵重物品和工作必需品的情况。


三、系统工作流程
金网际资产跟踪管理系统的工作流程非常简单，首先在电子标签内写入详细的资产信息，然后把电子标签粘贴在相应的资产上，当需要对资产进行新增、调拨、闲置、报废、维修和盘点等操作时，读写器就会读取资产上电子标签的信息并将信息传送到服务器上，从而实现对资产的跟踪管理。

四、系统应用行业

医疗保健：在医疗保健行业通常使用RFID技术来追踪和定位重要的资产以及改善病人的护理情况和监测新生儿和特护患者的情况。例如超高频阅读器和标签结合金网际软件可以用来追踪院内资产流动去向和用来进行物品定位，可以用来进行物品定位，只要在其监测范围内，无论某物品是在室内还是在室外，都可以准确的被找到。
制造业：金网际推出的RFID产品可帮助制造商跟踪工作进展及生产线上的部件品和工具。有源RFID产品和金网际软件搭配使用可以解决有关批量存储和产品查找问题，从而提高工作效率。
安全保障：我们生活的时代对安全的要求越来越高，因此 RFID技术可以用来追踪保障安全重地人与物的出入安全，还可以被用来监测和控制特定区域车辆进出与人员进出的情况。
贵重物品：RFID产品被广泛用来跟踪和定位贵重物品，如电脑和电脑室的设备。现在许多博物馆和美术馆也使用RFID技术，通过把电子标签贴在文物上来实现对珍贵文物的跟踪管理，保障了文物的安全。
四、 系统特点
1、 远距离快速识别，可靠性高，保密性好，易操作，可独立运行
2、 通过高新技术加强资产管理，合理调配资源，减少资源浪费，防止资产流失
3、 资产管理整齐有序，实时性好，使企业的资产管理能力得到质的提高
4、 充分利用RFID自动采集和实时更新信息功能，实现资产变动信息与系统信息的实时一致，这样管理人员在办公室就可以及时了解到资产的详细情况
5、 RFID的追踪和快速定位功能使管理人员可以快速找到所需物品，节省了大量时间，提高了管理效率
五、系统功能　　
本系统由以下三部分构成：
　 电子标签(Tag)：由耦合元件及芯片组成，每个标签具有唯一的电子编码，内部存储的信息有产品名称、型号、制造者代码、出厂期、保养日期、报废日期等。电子标签附着在产品本身，通过阅读器进行信息输出，工作人员可以与产品上的视读信息进行比对，信息一致则说明产品真实有效，同时阅读器可以读出出厂日期，判断产品是否失效。　　
阅读器(Reader)：有时也被称为查询器、通讯器或读出装置，用以产生发射无线电射频信号并接收由电子标签反射回的无线电射频信号，阅读器和标签通过微型天线(Antenna)传递射频信号。射频信号经处理后即可在阅读器上显示电子标签内的信息，在特定条件下阅读器也可以将相应信息写入电子标签中。　　
金网际资产跟踪管理系统：主要完成产品RFID信息的存储和分类管理，实现资产查询、资产信息的跟踪和监控、数据提炼分析等功能。
六、系统结构
　 电子标签管理系统：电子标签发行管理主要是在后台系统建立起产品标签与产品生产信息的对应关系，比如产品名称、型号、制造者代码、出厂日期、保养日期、报废日期等。标签管理包括标签的发放、更换、退还等方面的管理。　
产品信息追踪：实现产品流动信息的跟踪和监控，主要记录产品流通信息、产品历史信息、产品有效信息等，实现产品在供应环节、生产环节、客户使用注册等的信息完整透明。并为最终客户的使用、维护、检修产品提供基础数据，有利于客户设备管理精细化，提高客户工作效率。　　 
维修报废管理：产品出现故障时，工作人员通过手持式RFID阅读器，阅读产品RFID标签中的信息，并调阅产品的历史信息，为维护工作提供丰富的资料，辅助进行故障判断，并将处理结果和可能的原因记录到系统中，为日后的信息挖掘提供数据。　　 
智能分析系统：产品的管理已经涉及到生产、流通、产品化、使用、维护、报废的各个环节，具有信息完整、可靠、细致、实时的特点，与未来的企业ERP系统结合在一起，通过对数据进行的定量分析，为提高产品质量，优化管理流程，合理配置资源提供依据。
